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Priloha €. 4

Specifikace pro Litou Gumu

1)

2)
3)
4)

Bezpecnostni povrch mlhovisté musi byt lity na misté, nesmi se jednat o prefabrikovany
povrch v Zadné jeho Casti. Povrch se poklada ve dvou vrstvdch:

Zakladni vrstva - SBR

Spodni vysoce elasticka vrstva se vyrabi z tzv. SBR granulatu (Styrene Butadene Rubber -
recyklovana technicka guma) smichanim se specidlnim polyuretanovym pojivem.

Vrchni vrstva - EPDM

Extrémné trvanliva, naslapna vrstva, vyrobena z celoprobarveného EPDM gumového
granulatu (Ethylen Propilen Diene Maonomer), coZ je uméle vyrobeny kaucuk. Je vyrabén v
riznych barvdch. EPDM granulat je smichan se specialnim polyuretanovym pojivem. Poklada
se ve vrstvé 10-11mm opét jako monoliticka vrstva beze spoji. Zhotovitel poskytne zaruku
min. 60 mésic(i na barevnou stalost povrchu.

Povrch musi byt certifikovany dle CSN EN 1177.

Povrch musi mit atest o zdravotni nezavadnosti.

Povrch musi byt provedeny dle grafického navrhu. Grafika v povrchu nesmi byt provedena
nastrikem, ale je v celém prifezu EPDM vrstvy vyrobena z jinak barevného granulatu.
(Konkrétni barevnost granuldtu je dana grafickym ndvrhem).
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Nerezova prichozi branka s mlzicimi kveéty.

Sprcha je pfipravena pro pfipojeni na vodu v ramci jedné "nohy"
(samotné ovladani vody neni feSeno - |ze dohodnout individualni
pozadavky). "Nohy" jsou k prichyceni do zemé pFes priruby ve tvaru
kvétu, Na zimu je tfeba sprchu odmontovat a vodu vypustit tak, aby
nedoilo k zamrznuti a poskozeni. Material nerez AISI 304,
povrchova tprava matna (tryskanim balotinou). Kvéty ve zvolené
jedné barvé (nerez + kamaxit).






